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  水性铁锈转化防锈底漆 Water-based 

Rust Conversion Antirust Primer BR 6168 

 化学名称/组成  

本品是由稀土、金属元素盐的功能单体与偏二氯乙烯、丙烯酸等共聚乳液的高分子材料，再

与单宁酸、表面活性剂等按照一定的生产工艺缩合而成。  

 概述  

Water-based Rust Conversion Antirust Primer BR 6168适用于已产生锈蚀的钢铁件的防

腐处理。广泛用于钢结构、隧道、 桥梁、城建设施、高速公路设施、铁路设施、船舶、码

头港机设施、石油设 施、 冶金及化工等设备的制造和维修，用于涂装前的去锈防锈底漆处

理。  

 技术数据/特性（不作为产品规格）  

以下为典型数据，不应被视为规格  

外观                            白色微黄非透明  

状态                            乳状液体  

总酸                            ≥65  

密度                            1.22±0.05  

粘度                            ≥400mpa’s  

VOC                            含量 ≤15g/L  

固含量                         ≥55％  

干膜厚度                       ≥40um  

耐盐雾性                       ≥600H  

耐水性                         ≥400H  

附着力                         ≥5Mpa  

耐冲击性                       ≥80cm  

转化率                         ≥9 级 

特点 

1， 当涂刷到铁锈表面时，乳液树脂会快速失去氢离子，PH 值升高，发生交联； 同时单宁

酸含有的氢离子就与铁锈中的氧发生化学反应，生成黑色的单宁酸铁沉淀和水，二

价铁消耗两个单宁酸的羧基、三价铁消耗三个单宁酸的羧基。这样黑色的单宁酸铁

沉淀在乳液交联的成膜过程中，充当了防锈颜料组分的功能，填充了乳液快速交联

过程中产生的组织缝隙从而形成一个致密的、高结晶度、 高阻隔性的高分子铁盐膜

层，保护机体不再受到环境腐蚀。  

2， 稀土元素能与钢铁基材形成共价键，增加本品成膜的附着力；金属元素能提高成膜的韧

性和促使成膜分子的晶体化结构，从而提高了膜层的阻隔性。综合防腐蚀性能大大
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提高。  

3， 本品为水性材料，VOC 含量≤15 克/L，不含有害重金属离子，有利于环境保护。  

4，使用本品工艺比常规工艺省力、省时、工效高、综合成本低。 

使用建议 

1、 使用前请先将本品摇匀；(容器底部有些许沉淀物需充分搅拌均匀后方可使用）  

2、 用毛刷、滚刷、喷枪等工具，将本品涂覆在带锈蚀的钢铁工件表面，1分钟左右就会生

成黑色的化合物，15-20分钟就会表干形成保护膜，24小时后即可进行后续涂装工序；  

3、 对于锈蚀严重并产生浮锈的工件表面，必须先将附着力不牢靠的氧化皮及旧漆膜清除，

再进行涂装；  

4、严禁使用含有锌，铝填料和聚氨酯类的防锈漆直接使用在本品上，可以间接使用。使用

时请详细咨询我司的销售代表。 

注意事项 

1、本品为弱酸性，使用时应注意劳动保护。 

2、本品接触皮肤应立即用清水和肥皂清洗；接触眼睛立即用清水冲洗，并马上就医。  

3、本品接触皮肤、衣物、木材、水泥等会留下色斑。  

4、家庭使用时应放在小孩拿不到的地方，防止误食，万一误食，立刻催吐并马上送医院治

疗。  

5、冬季使用时，因室外温度低，本品会粘稠，可将本品加热至室温再使用，不 影响该品的

品质。  

6、使用喷涂工艺时，注意喷枪一定要选用不锈钢或塑料材质制造的，否则会产生堵枪。  

7、施工应该在通风干燥的环境中进行，环境温度宜为 5-40℃，空气相对湿度 ≤85%，钢

铁基材表面温度应该比露点温度高出 3℃. 

建议工艺 

1， 涂装前处理要求：施工前将基材表面的灰尘、油污、锈蚀、涂料皮和氧化皮处理干净，

结合力牢靠的青色氧化皮可以保留。  

2，前处理工艺：  

2.1，水喷砂：禁止在水里参入基材防闪锈盐分，否则会影响漆膜附着力、及增加基材与膜

层之间的可溶性盐分，导致涂层寿命减少，待表面干燥后即可涂刷。  

2.2，超高压水射流，压力≥250Mpa，禁止在水里参入基材防闪锈盐分，否则会影响漆膜附

着力、及增加基材与膜层之间的可溶性盐分，导致涂层寿命减少，待表面干燥后即可涂刷。  

2.3，打磨：手工机械打磨均可以，先将基础表面打磨到 ST2 级后，再用 0.2-0.3Mpa 压力

的自来水冲洗，彻底清除基础表面的可溶性盐分，待表面干燥后即可涂刷。  

2.4，结合力牢靠的青色氧化皮可以保留，本品能以之发生化学反应，生成新的 保护涂层。 

3，前处理完成后，24-48 小时内进行涂装施工。  

4，铁锈转化防锈涂层厚度应该均匀，干膜厚度≥20um，表面无流坠、淌积；干膜遇水不能

发白、发粘、膨胀等损坏膜的层现象；无锈部位不应该涂刷。  

5，本品涂刷后常温下（25℃左右），成膜表干时间约 20 分钟，实干时间约 24 小时。在未
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实干的情况下，突降暴雨，涂层表面会产生紫色、微黄色、黄色损伤痕迹，待雨停后重新补

涂损伤部位。  

6，本品涂装后常温下（25℃左右）养护 24 小时，就可以涂装中途漆。 

与中涂漆配伍 

1，能与环氧类的单、双组分的铁红、磷酸铝、云铁等配伍；不能与含有金属颜料的材料配

伍，例如环氧富锌等。 

2， 能与丙烯酸类的单、双组分的铁红、磷酸铝、云铁等配伍；不能与含有金属颜料的材料

配伍，例如银粉漆等。  

3， 能与聚偏二氯乙烯乳液为树脂的任何漆液配伍。  

4， 能与单组份的聚氨酯乳液合成的涂料配伍；不能与双组分的聚氨酯乳液合成涂料配伍。  

5，只要注意选择好配伍的而中途涂料，再根据实际需求与中途涂料的特性，可以配伍理想

的面涂材料。 

危险物分类 

以下资料： 危险物条例和运输条例的分类和标记 储存和装卸的保护措施事故和火灾时的

措施毒性和生态效应在我们的安全数据手册中可找到。 

 使用须知 

为了安全使用，请在使用前阅读产品资料及产品安全数据表和包装标签，以及任何生 

理和卫生危害资料。 

 储存 

本品应避光保存，防止高温、日晒，保质期 12 个月。 运输装卸轻拿轻放注意需固定牢

固，避免与硬物碰撞，导致包装损坏 

包装  

20kg/桶  

 


